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Инструкция 

Фолио за обличане на мебели 
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Grafityp Automotive & Deco Films са изключително подходящи за обновяване 

на вашите мебели. 

В тази инструкция ще ви запознаем с няколко възможности как може да стане 

това. 

С използването на правилните техники, една стара маса или врата могат да 

станат актуални за нула време. 

Тук може да разгледате видео Облепяне на мебели с прави ъгли - 

https://www.youtube.com/watch?v=-Yn-6nqq0ww  

Тук може да разгледате видео Облепяне на мебели с заоблени ъгли - 

https://www.youtube.com/watch?v=tDgTphrq5Es&t=8s  

Съдържание на тази инструкция: 

1. Маса с прави ъгли 

2. Маса със заоблени ъгли 

 

Маса с прави ъгли 

Подготовка 

     

Почистете масата с Изопропанол        Не забравяйте вертикалните ръбове 

 

https://www.youtube.com/watch?v=-Yn-6nqq0ww
https://www.youtube.com/watch?v=tDgTphrq5Es&t=8s
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Също така почистете масата и с почистващ     Нуждаете се от пистолет с горещ въздух 

препарат за повърхности                                       макетен нож, мека шпатула и метър 

 

Позициониране на фолиото 

         

Фолиото трябва да е с 10см по-широко.      Издърпайте подложката. 

 

Поставянето на фолиото 

Започнете да търкате фолиото от 

центъра навън с шпатулата. 

 

 

 

Наблегнете на ръбовете с пръст. 
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1. Облепяне на ъглите с припокриване 

        

Залепете от едната страна на ръба от        Търкайте фолиото на 0,5 см около  

горе надолу                                                        ръба 

          

Направете разрез от върха на ръба. 

         

Залепете от едната страна.                        Започнете да търкате от другата страна 

Използвайте ъглите като ориентир да изрежете остатъците от фолиото.  
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Загрейте пистолета до 3500С и притиснете старателно ъглите. 

 

3-те мм припокриване са препоръчители и ще бъдат леко видими. 

 

2. Облепяне на ъглите без припокриване 

ДА СЕ ИЗПОЛЗВА САМО КАСТ ФОЛИО В ТОЗИ СЛУЧАЙ!!! 
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Фолиото трябва да е с поне 10 см повече от всички ъгли. 

 

Отстранете подложката. 

  

Започнете да притискате филма от центъра навън с шпатула. 
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Подчертайте ръбовете с шпатулата или с пръст и след това притиснете плътно 

надолу. 

 

След това търкайте по вертикалната страна. 

 

По-късно снадките ще се допрат. 
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Маркирайте нови 3 мм под първите за припокриване и срежете филма там. 

 

Така фолиото е с 3мм по-дълго сега 

   

   

Започнете да търкате другата страна. 
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Отбележете последната линия, по която ще режете от горния към долния 

ъгъл. 

 

Изрежете през двата пласта фолио сега. 

     

Издърпайте и двете парчета, които са в излишък. 
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Сега разтрийте и двете части заедно. 

 

Готово и без никакви снадки. 

 

3. Облепяне на ъглите без рязане на фолиото. 

 

Този вид облепяне се препоръчва САМО при подходяща ПОВЪРХНОСТ с 

правилната структура, такава като неструктурирано PVC, метал. САМО ЗА 

КАСТ ФОЛИА. 
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Загрейте голяма част от фолиото, докато стане меко и разтегливо. Уверете се, 

че не претопляте ъгъла на масата. 

 

Разтегнете и издърпайте фолиото на всички посоки. Разтягайте филма 

възможно най-малко! 
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Притиснете филма здраво по ръба. 

 

Загрейте останалата част от фолиото и притиснете. 
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МНОГО ВАЖНО!!!  Издърпайте последните 1,5 см от фолиото още веднъж, за 

да освободите напрежението от него, когато го загреете отново. /пистолета на 

2500С/. Фолиото ще се свие сега с няколко мм. Оставете го да изстине, докато 

стане „хладко“ и след това го притиснете с шпатула. След като изстине 

напълно, изрежете излишъка. 
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Маса със заоблени ъгли 
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- Подготовка 

- Позициониране на фолиото 

- Апликация на филма 

- Големи заоблени ръбове 

- Вътрешни заоблени ръбове 

- Средни заоблени ръбове 

- Остри заоблени ръбове 

- Долната страна 

 

Подготовка 

      

Инструменти, от които се нуждаете.      Разглобете колкото можете. 

       

Почистете повърхността.                         Почистете също ръбовете отдолу. 
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Позиционирайте филма 

     

Фолиото трябва да е с 10 см по-широко        Премахнете подложката. 

 

Апликация на фолиото 

Поставете фолиото възможно най-равномерно   

Поставете шпатулата с кече по средата   

 Започнете да търкате от вътре навън към ръбовете  
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Големи закръглени ръбове 

 

          

Винаги загрявайте фолиото преди                     Пистолетът на 3500С. Загрейте по ръбовете. 
манипулация  
 

        

Разтегнете фолиото по ръбовете.                       Никога не натискайте върху сгънки. 
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 Притиснете старателно от центъра към ръба. 

 

Вътрешни закръглени ръбове 

 

     

Изрежете излишния филм. Оставете само 10 см да са в повече. Нагрейте до 3500С. Започнете 

да нагрявате от краищата. 
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Притиснете нежно нагретия филм по ъглите.     Притиснете филма от ъглите. 

Разтегнете фолиото възможно най-малко. 

 

Средно заоблени ръбове 
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Пистолета на 3500С                                                           Внимателно разтегнете фолиото по ръбовете. 

      

Не разтягайте прекалено много фолиото.               Притиснете филма нежно от центъра към ръба. 

 

      

Веднъж, след като е позиционирано фолиото, го нагрейте още веднъж до 2500С и го притиснете още 

един път внимателно, когато се охлади. 

 

Съвет: Никога не нагрявайте страната с лепилото! 
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Остри заоблени ръбове 

 

 Никога не разтягайте напълно фолиото върху ъгъл от 900С, дори и да е заоблен. 

         

При случаи на сгънка, притиснете фолиото към ръба и прекратете търкането. 

       

Срежете филма, започвайки от сгънката. Работейки по този начин, означава, че ще ви остане 



Ролмакс Груп ООД 
                                                 гр. Варна – 088 909 0330 

гр. Пловдив – 088 484 4428 
гр. София – 088 909 0202  
e-mail: office@rollmax.eu  

  малко триъгълниче за припокриване на ъгъла. 

 

Долната страна 

 

Никога не режете фолиото по долния ръб. 

      

Срежете фолиото на малки триъгълни линии и ги обърнете. 
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Нагрейте го, за да избегнете сгънки. Разтягайте фолиото само, когато е топло. 

        

Притиснете внимателно и нагрейте още веднъж до 2500С 

  

Накрая изрежетеизлишния филм, като оставите по около 3-4 см.  

 

 

 

 

 

 


